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AirCoat-Pistolen
FÜR DIE MANUELLE APPLIKATION



Anwendungsbereiche

	� Holz- und Möbelindustrie
	� Korrosionsschutz
	� Stahlindustrie
	� Landwirtschaftliche 

Maschinen
	� Nutzfahrzeuge

Verarbeitbare Materialien

	� Beizen
	� Lösemittelhaltige und  

wasserbasierende Lacke
	� Klarlacke und andere Lacke
	� Epoxydgrundierungen  

und -lacke
	� 2-Komponenten-Materialien
	� Feststoffreiche Materialien
	� UV-Lacke

AirCoat-Technologie für hochwertige Beschichtungen

Die AirCoat-Technologie
Beim AirCoat-Verfahren (Airless- und Luftzerstäubung) wird 
das Material unter Einsatz einer Kolben- oder Membran- 
pumpe mit einem relativ niedrigem Druck (ab ca. 60 bar, je 
nach Material) gleichmäßig zerstäubt. Dieser Effekt wird  
durch eine zentrale, unmittelbar an der Düsenbohrung ange-
ordneten Luftzufuhr  (Luftkappe) erzielt, die direkt an die 
Düsenöffnung anschließt und das Sprühmaterial von allen 
Seiten umgibt.

Im Vergleich zur Airless- und Luftzerstäubung wird der  
Overspray so deutlich reduziert. Die Materialeinsparung  
beträgt bis zu 15 % gegenüber dem Airless- Verfahren und  
bis zu 40 % gegenüber der Luftzerstäubung.

Bei der Herstellung der WAGNER AirCoat-Düsen wurde auf 
höchste Präzision Wert gelegt. Durch die verbesserte Luft- 
führung konnte der Materialdruck deutlich reduziert werden 
und ermöglicht damit ein weiches und gleichmäßiges  
Spritzergebnis.

Zerstäuberluft Formluft Sprühmaterial

Die neue Generation  
der AirCoat-Pistolen 
Die AirCoat-Technologie ermöglicht exzellente Beschich-
tungsergebnisse durch eine optimale Zerstäubung. Mit der 
Einführung der neuen Generation manueller AirCoat-Pistolen 
erfüllt WAGNER zwei Hauptanforderungen des Marktes: 
Optimierung der Beschichtungsqualität und ergonomisches 
Design.

BESCHICHTUNGSQUALITÄT FÜR HÖCHSTE ANSPRÜCHE
Das neue WAGNER-Luftführungssystem mit seiner ver­
besserten Zerstäubungsleistung liefert hochwertige Be­
schichtungsergebnisse für jede Anwendung. Der reduzierte 
Zerstäubungsdruck sorgt für ein äußerst weiches Spritzbild.

PROZESSSICHERHEIT UND QUALITÄT
Dank des geschmiedeten Aluminiumgehäuses und des 
robusten Pistolendesigns bieten die neuen AirCoat-Pistolen 
trotz des geringen Gewichts optimale Haltbarkeit und 
Zuverlässigkeit, selbst unter härtesten Produktions
bedingungen.



Ultraleichte Pistole GM 4100AC

Technische Daten GM 4100AC

Höhe 206 mm / 8,1 inch

Länge 173 mm / 6,8 inch

Gewicht 437 g / 15,4 oz

Max. Lufteingangsdruck 8 bar / 0,8 MPa / 120 psi

Max. Materialdruck 160 bar / 16 MPa / 2320 psi
250 bar / 25 MPa / 3625 psi

Materialanschluss NPSM 1/4“

Luftanschluss G 1/4“

Materialberührte Teile Edelstahl, Hartmetall, POM, 
PTFE, FPM, PA

Leichte Pistole GM 4600AC

Technische Daten GM 4600AC

Höhe 211 mm / 8,3 inch

Länge 173 mm / 6,8 inch

Gewicht 526 g / 18,6 oz

Max. Lufteingangsdruck 8 bar / 0,8 MPa / 120 psi

Max. Materialdruck 160 bar / 16 MPa / 2320 psi
250 bar / 25 MPa / 3625 psi

Materialanschluss NPSM 1/4“

Luftanschluss G 1/4“

Materialberührte Teile Edelstahl, Hartmetall, POM, 
PTFE, FPM, PA

Normaler Griff      
Leichte Pistole 526 g
Langfilter

Ergonomisches Design für höchste Benutzerfreundlichkeit

Schmaler Griff      
Ultraleichte Pistole 437 g
Spaltfilter

GM 4100AC

GM 4600AC

Ergonomisches Design für ein optimales handling
Eine optimale Ergonomie für unterschiedlichste Anwender 
war das Ziel bei der Entwicklung dieser einzigartigen  
Pistolenserie mit zwei verschiedenen Pistolengrößen.

Beim Design beider AirCoat-Pistolen wurde großen Wert auf 
Bedienerkomfort und Ergonomie gelegt. Die Handhabung 
ist jetzt noch einfacher, da die Pistole leichter ist und weni­
ger Abzugs- und Haltekraft erfordert, was die Ermüdungs-
erscheinungen beim Bediener beträchtlich reduziert.

Die neuen AirCoat-Pistolen sind in zwei Varianten verfügbar: 
160 bar oder 250 bar - je nach benötigtem Materialdruck bei 
unterschiedlichen Anwendungen. Die 160 bar-Pistole erfor-
dert weniger Abzugskraft als die 250 bar-Version.




